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第一章 投 标 邀 请

日 期：2024 年 12 月 31 日

1、江苏太极新材料有限公司，邀请合格投标人就 纺丝组件零件测绘加工

提交密封投标。

2． 有兴趣的合格投标人可在江苏太极实业新材料有限公司得到进一步的信息和查

阅招标文件。

3．所有投标书应于 2025 年 1 月 15 日下午 16:00 时(北京时间)之前递交到江苏太

极新材料有限公司。

招标机构名称：江苏太极实业新材料有限公司 合规监察部

详细地址：扬州市广陵产业园迎春路 28 号

邮 编：225000

传 真：0514-87922136

电 话：0514-87922136 13952535779

联 系 人：郑杰 梁汇
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第二章 投 标 资 料 表

本表关于要采购的货物的具体资料是对投标人须知的具体补充和修改，如有矛

盾，应以本资料表为准。

条款号 内 容

1、说 明

1.1 业主名称：江苏太极实业新材料有限公司。

1.2 项目名称: 纺丝组件零件测绘加工招标

1.3 合同名称：纺丝组件零件测绘加工合同

1.4

1、本项目采用邀请招标方式进行招标；

2、投标人须具有独立法人资格和独立承担民事责任的能力；

3、投标方需认真阅读招标书，满足招标方要求；

4、参加本项目投标的一切费用不论其投标结果如何，概由投标单位自理，

未中标的单位，请予理解；不论中标与否，投标资料概不退还；

5、只有在法律上和财务上独立、合法运作并独立于买方和招标机构的供

货人才能参加投标。

6、投标方的投标书出现差错时，招标方有要求澄清的权利。

1.5 买方名称：江苏太极实业新材料有限公司

1.6

买方地址、电话：

江苏太极实业新材料有限公司

TEL：0514-87460328

招标机构地址：扬州市广陵产业园迎春路 28 号 合规监察部
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2、投 标 货 币

2.1 相关费用： 测绘费用、加工费用、内陆运保费、包装费及其伴随费用。

2.2

投标货币: 人民币

投标报价均为含税价（注明税率：13%）,如有优惠折扣等，请在投标报价

中说明

3、投 标 书 的 编 制 和 递 交

3.1

资格标准：见标书技术部分

（1）投标单位必须按本招标书的要求编制投标书、字迹清楚、标书要求

封口加盖单位公章；

（2）投标方如在招标文件提供的格式样本上或格式样本复印件上填写数

据和文字作为投标书的，招标人概不接受；

（3）投标文件须打印并由投标方法人代表或由法人代表正式授权的投标

人签字。

（4）所有资质资料在投标前交由招标方相关人员进行资质预

审。方可有效投标。

3.2

投标保证金金额： RBM:6000 元整（招标工作结束后，无论中标与否都退

还），中标后弃标，扣除保证金。

投标保证金应在投标有效期截止日后(10)天内有效。

3.3 投标有效期：10 天

3.4

投标书一律采用 A4 纸打印。正本 1份、副本份数 1份。

投标文件的密封和标注

1)投标方应将投标文件用密封袋密封，在密封袋上注明投标单位名称（全

称）、投标项目等，并在密封袋的两端贴密封条，加盖骑缝章；

2)投标文件的唯一方式为书面方式，使用电报、电话、传真、光盘、软盘、

电子邮件或其它计算机网络技术的投标一概不予接受；
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3)密封后开标前送达，过时未到者作为弃权。

3.5

投标书递交至：江苏太极实业新材料有限公司 合规监察部。

收件人：郑杰

3.6 招标邀请的标题：纺丝组件零件测绘加工招标

3.7 投标截止期：2025 年 1 月 15 日下午 16:00 时(北京时间)

3.8

1、开标日期：由公司开标小组另行商定

地 点：江苏太极实业新材料有限公司

2、评标原则：坚持客观、公正、公平、公开、平等自主和注重信誉的原

则；

3、评标、定标方法：公司招标小组负责评标。采用比价方式：最低价中

标

第三章 合同条款资料表

条款号 内 容

1

买方名称：江苏太极实业新材料有限公司

地址：扬州市广陵产业园迎春路 28 号

卖方名称、地址：

项目现场名称：同上

2

应提供的伴随服务有：

1.质保期内提供免费优质售后服务；

2.质保期满后仍需提供优质服务；

3.以上伴随服务的详细要求见技术规格书；

对以上伴随服务，为卖方另收费用，请将价格详细单列，计入投标报价中，

供评标时使用。

3 质量保证期：货物最终验收合格后 12 个月，或货物抵厂后 18 个月，以先
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到为准。

4

付款方式和条件：

1）生产完成后付款 60%提货；验收合格签字后付合同总额 30％；余 10%

无质量问题一年内付清。

2）付款方式：银行承兑支付

5 报价方式： 书面密封报价

6

在中标通知书发出后，中标人放弃中标项目的，招标人没收中标人的招标

保证金，若招标保证金不足赔偿的，中标人需赔偿实际损失。中标人在一

年内不得再次参与本公司的项目招标。

第四章 货物需求一览表及技术规格

一、货物需求一览表

序号 货物名称 数量 交 货 期 备注

1 纺丝组件加工 16 套
合同生效后 ，最

迟 60 日
附组件组装图

注：加工组件产品如图 001 至 007 号，1套含 7件加工

以上数量为预算量，以最终合同数量为准！

1、详细零件图请各单位于投标前自行前往招标公司测量与交流，招标

单位仅提供要求参考图（内付加工材质及要求）。

2、中标单位签订合同后生产 1 套样品送样招标单位验收，如果验收合

格则生产剩余产品，如验收不合格，重新根据招标单位要求在规定时间

内加工，如 3次不合格则招标单位有权终止合同。
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二、验收

1、尺寸精度

对于纺丝组件中的喷丝板等关键零件，其喷丝孔的直径公差通常要求在非

常严格的范围内。喷丝孔直径公差可能控制在 ±0.05mm 以内。这是因为喷丝

孔的尺寸直接影响到纤维的细度和均匀度。

零件的外形尺寸公差也很重要。纺丝组件的外壳，其长度、宽度和高度的

尺寸公差可能要求在 ±0.1mm - ±0.15mm 之间，具体取决于组件的整体尺寸

和设计要求，以确保各个零件之间能够精确装配。

2、形状精度

（1）平面度

纺丝组件中的许多零件需要有良好的平面度。

纺丝组件的压板，其与其他部件接触的平面平面度要求较高。一般要求平

面度误差在每米长度上不超过 0.05mm。这可以保证在装配后，零件之间能够

紧密贴合，防止熔体泄漏等问题。

（2）圆柱度和圆度

对于纺丝组件中的旋转部件，圆柱度和圆度是关键的形状精度指标。圆柱

度误差可能要求控制在 ±0.005mm 以内，圆度误差控制在 ±0.003mm 以内。

良好的圆柱度和圆度能够减少纺丝轴在高速旋转过程中的振动，提高纺丝的稳

定性。

3、表面质量

（1）表面粗糙度
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纺丝组件零件的表面粗糙度最低应符合甲方参考图纸要求。

对于与聚合物熔体接触的流道表面，纺丝组件的熔体分配管道，表面粗糙

度也需要严格控制。一般要求 Ra 在 1 - 1.6μm 之间，以保证熔体能够顺畅

地流动，避免出现局部滞流和分解现象。

（2）表面缺陷

零件表面不能有裂纹、砂眼、气孔等缺陷。

4、材料质量

（1）材料成分

必须符合图纸设计要求的材料成分。纺丝组件中的一些高温部件，要求使用

耐高温的合金钢，其合金元素（如铬、镍、钼等）的含量应在规定的范围内。

（2）材料性能

材料的力学性能要达标。组件中的受力零件，其抗拉强度、屈服强度等指标

要满足设计要求。对于一些需要承受较高压力的零件，其屈服强度可能要求

在 200MPa 以上，以保证在纺丝过程中的安全性和可靠性。热膨胀系数要与

整个纺丝组件的其他零件相匹配。如果热膨胀系数差异过大，在温度变化时，

零件之间可能会出现配合松动或过紧的情况，影响纺丝组件的正常使用。

5、装配性能

同一规格的零件应具有良好的互换性。组件的组装过程中，不同批次生产的同

型号的喷丝板应该能够方便地互换，并且在互换后，纺丝组件的性能不受影响。这

就要求零件在尺寸、形状等方面严格按照标准生产。零件之间的配合精度要符合设

计要求。

6、其他要求符合现场实际使用部门的使用需求。
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三、运输和包装

1、为防止运输过程中的损坏，所有零件在运输和存放过程中应作良好保护，以保证

无损坏，直至安装结束。按卖方的标准包装，但应考虑到防漏、防潮、防震、

防盗和可能会发生的野蛮装卸等长途内陆运输及多次装卸之需要。

2、由于包装不良或防护措施不妥而造成零件损坏，供方须承担由此产生的一切损失。

3、目的地：江苏太极实业新材料有限公司内项目指定现场。

4、收货人：江苏太极实业新材料有限公司

5、货物验收的方法及期限

6、供方须对零件的质量、规格、性能等方面的技术数据进行综合检验，并将检测报

告随货物一起提供给买方。

7、零件运抵买方项目现场，买方和供方共同对零件进行验收；如发生数量短少、外

观缺损，由卖方负责免费补齐、调换。同时卖方须向买方提供上述质保证明文

件。

四、组件的质量标准及质量异议的提出

1、零件加工的质量除双方另有约定外，执行国家相关标准。

2、买方对零件的规格、型号、数量、质量和规定，如有疑问，30 日内向卖方提出

书面异议。

3、买方提出的书面异议中，说明不符合处的检验方法、检验情况和检验证明，保留

相关证据，并提出不符合规定的产品处理意见。

4、供方在接到买方有效书面异议后，应在收到书面异议的当日内负责处理，否则，

即视为默认甲方提出的异议和处理意见。
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附表：

缴纳投标保证金账户

公司名：江苏太极实业新材料有限公司

税号：913210026720275131

地 址：扬州市广陵产业园迎春路 28 号

帐 号：90090188000022350

开户行：江苏银行扬州联谊支行

传 真：0514-87460328

邮 编：225000

附表 1：
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